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5D~O~~~CINAm~1
J~fllo b~Sal'l"l~~IO

CANNE C1LiND~-, PISTONI, SPINOTTI
SEGI1ENTI.
Canne cilindr:~

0, (rif.LamlJoI'ghini 1801880)
-I. Hontagsio delle canne dei cilindri oS'll

(l) monoblocco
o Scaldar'c in- forno il monoblocco fino
a 1300C (massimo 1400C)

Ungere con scgo Ie canne dei cilindri
cd introdurle nel" monoblocco fino a I
battuta (devono entrarc libcre) I
Lasciare raffreddare il monoblocco i'ilno a circa 90°C
Mediante llappo8ito attrczzo AT'l101
premerc tutte Ie canne ne1 lTlonoblocc~1
. applicando con chiavc dinamomct:.."ica I

una coppia eli 12 Kgm sulla vi to I
del"I' attrezzo. Lasciarc raffredda!'cl
fino a temperatura amuientc. Pa~_;sa-l
re di rcttifica piana fino a r'iclur.~

1 . 1 . . Ire a spOl'genz.R ne pl.ano .supcr:loY"j
delle emma su quello del basamcntc
al valore di 0,09 .:- 0, 10rr;rn I
valore ~~~ d:fi~isce~l.~irod~~la
canna (.1 (11'0 I S L:ii ad .l.1:'CJ.i.Cd.ce eLi t
qU.Rnto sparge iJ tiro s'_l~')e!"'io!'e(;0::2.1';;:
canna da1 piano superiore del basa-r
mento). Rettifica interna dei ci1i:-,[1
dri fino ad un diametro di ~ dl 82

I-0,015 0,025. I
Levigatura dei cilindri (attrezzG
AT 6030) sine ad ottencrc i1 diame.-
tl'o finale di 0 d1 " 82 -0, °1

-0,02
lccanne a cau-

o,..

l

MANUALE
HOToRE

Nol caso 5i rendcsse neccssar~o levigare di nuovo
sa di qualchc inconvcnien~e,i valori di 0 dl sana
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Quota nominale 0 d1 82 - 0,01
- ° 02

a maggiorazione 0 dl 82,2 -0,011
-0 02

2a maggiorazione o d1 82,4 - 0,01
- 0,02

NB. A ogni maggiorazione del ~ dl della canna corrispondente una se-
ric di pis toni con i1 ~ maggiorato in funzione della stessa.


