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Diametro normale del perni di banco 0 dl 62,979 <- 62,966
Diamctro perno di banco 1uminorazionep dl 62,725 <- 62,"'12
Diametro perni di ba.nco 2a minorazione 0 dl 62,'+71 <- 62,1+58

Diametro normale dei perni di biclla ~ d 1,),601, <. h3J59h
Diametro per-ni tii biclla ,a minorazione rjJ d 43,340 <- 43, 096
D:i.ametro perni di biella cR lllinora/.:ione (6 ci LL3.006 43; G96" ~. . ,
Montaggio albere motore 1
Dopa aver controllato i1 giaco di montaggio fr'a colletti e cU3ci
netti di banco (vedi capitola semicuscinctti dl banco) e avere
smontato tutti i supporti n1bero motorc, si 'provvedc a montare ,
11albero motorc dopa essersi accertati di aver esegui to Ie se£1..1_e11'-
ti operazioni:
Montare l'ingranaggio (1407354) com~ndo distribuzione su1l'a1berc
motore nel seguentc modo: 1) sca1darc in forno 1lingranaggio fin
a 160°C (rnassimo 170°) 2) montare la linguetta (riL Lamborghini
8860801) sul1!a1bero e spalmare can sego 1<1parte di a1bero inte
ressat~ ;) introdurre l'ingranaggio su11a sede dell'albcro batteJ-
do con punzone a tubo. Controllare ehe i fori filettati 0 6M po-
sti sui eontrappesi per 1a foratura dellfa1bero per 1a 1ubrifica
zione dei perni di bie1la siano tappati a tenuta? Appoggiare qUill-di l'albero sul basamento dopa aver bagnato con olio du motore i ,
semigusci e aver contY'::Jllatochei fori interni di passaggio delld
olio siano puli ti. !-10ntareQuindi i supporti a1 bero rnotore coi hl-
ro scmigusci. Per tutti i supporti tranne i1 nO 7 (v.numcrazione
capi tala basament i ) serrare i dadi (ri f. Lamb. 8201210) dai pri-
gionieri ~ 12 con 9 Kgm e i dadi (rif. LAM.8200805 dei prigionic
ri rjJ 8 con 2,8 Kgm.


