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ALBERO MOTORE
( rif. Lamborghini 1407338)

¢ ds perni di banco
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Diametro normale dei perni di banco ¢ di 62.979 « 62,966
Diametro perno di banco 1®minorazionef di 62,725 + 62,712
Diametro perni di banco 2a minorazione § di 62,471 + 62,458
Diametro normale dei perni di biella ¢ d 43,60k + 43,594
Diametro perni di biella 12 minorazione ¢ d 43,340 + 43, 096
Diametro perni di biella 22 minorazione ¢ d 43,086 + 43, 096 '
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Montaggic alberc motore
Dopo aver controllato il gioco di montaggio fra colletti e cusci-
netti di banco (vedi capitolo semicuscinetti di banco) e avere
smontato tutti i supporti albero motore, si -provvede a montare
l!albero motore dopo essersi accertati di aver esgeguito le segue:
ti operazioni:

Montare 1'ingranaggio (1407354) comando distribuzione sull'alberc
motore nel seguente modo: 1) scaldare in forno l'ingranaggio fing
a 160°C (massimo 170°) 2) montare la linguetta (rif. Lamborghini
8860801) sull'albero e spalmare con sego la parte di albero inte-
ressata 3) introdurre 1l'ingranaggio sulla sede dell'albero batte:
do con punzone a tubo., Controllare che i fori filettati ¢ 6M po-
sti sui contrappesi per la foratura dell'albero per la lubrifica-
zione dei perni di biella siano tappati a tenuta? Appoggiare guin
di 1l'albero sul basamento dopo aver bagnato con olio da motore i
semigusci e aver controllatoche i fori interni di passaggio dellc
olic siano puliti. Montare quindi i supporti albero motore coi lg
ro semigusci, Per tutti i supporti tranne il n° 7 (v.numerazione
capitolo basamenti ) serrare i dadi (rif.Lamb, 8201210) dai pri-
gionieri ¢§ 12 con 9 Kgm e i dadi (rif. LAM.8200805 dei prigionie-
ri § 8 con 2,8 Kgnm,




